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KONTROL SISTEMLERI

SANAYI TESISLERINDE T0Z




Toz Nedir?

*Havada askida kalamayacak kadar buyuk partikuller
cOkelirken, digerleri havada kalirlar.

*Havada askida kalabilecek tanecik yapisinda olan
partikullere toz denilir.

* Genel olarak mikronla olcultrler.



Toz nasil olusur?

*Uretim ve endustriyel faaliyetler neticesinde,
*Yukleme, bosaltma ve transfer gibi operasyonlar
sirasinda daha onceden olusmus olan tozun
havalanmasi seklinde,

*Daha 0nceden olusmus olan tozun rlizgar veya
calisanlarin ve is makinelerinin hareketleri neticesinde
olusan sirkulasyon ile.



Tozun siniflandiriimasi
Solunabillir tozlar:

Burun, ust solunum sistemini asarak cigerlere kadar
ulasabilecek kadar kucuk toz partiktlleri.

TeneffUs edilebilen tozlar:

Solunum yoluyla vicuda girebilen fakat burun, bogaz
ve Ust solunum sisteminde kalan tozlar.

Toplam toz:

Yapisi ve buyukliginden bagimsiz olarak havada
askida kalan her partikdl.



oz kontrol neden gereklidir?
Asiri toz emisyonlari sunlara neden olabilir:

*Saglik problemleri (Kalict solunum yolu
hastaliklari; gdz, kulak, burun, bogaz ve deride
aleri),

*Toz patlamalari ve yanginlari,

*Ekipman omrunidn azalmasi,

*Gorusun dusmesi,

*|stenmeyen kokular,

*Ceuvre lle iliskilerde problemler.
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Toz kontrol neden gereklidir?

usturacagi zararin derecesi su faktorlere baglidir:
'ozun yapisi,

‘ozun konsantrasyonu,

Agirhik bazinda : metrekiipteki mg toz (mg/m3),

Miktar bazinda : metrekiipteki partikiil sayisi (mppm3),
*Partikul buyukligu ve sekli,

*Solunan hacimdeki partikil buyukliuk dagilimi,

*Fiber ve kiresel yapi,

*Maruz kalma siresi.



Toz kontrol nedir?

*Toz kontrol, muhendislik prensiplerinin uygulanmasi
yontemiyle tehlikeli olan toz emisyon degerlerinin dustrilmesi
bilimidir.

*Dogru olarak dizayn edilmis ve isletilen toz kontrol sistemleri
calisanlarin maruz kaldiklari tehlikeli toz miktarlarini
dlsurecekir.

*Toz kontrol sistemleri ayrica ekipman asinmasinin, bakim ve
durus zamanlarinin dustrdlmesini; gortsin artmasini sagladigi
gibi calisanlarin moralini artirmasi ile verimliligin de artmasina
sebep olur.



oz naslil kontrol edilir?

*Onleme

Tozun batunuyle 6nlenebilmesi imkansiz olsa da, dogru dizayn
edilmis sistemler ve prosesler toz olusumunun ve yayllmasinin
Onlenmesinde ciddi bir rol oynar.

*Kontrol sistemleri

MUmkuUn olan tim oOnleyici yontemler uygulandiktan sonra ortamda
kalan tozlar, toz toplama sistemleri yardimiyla kontrol edilirler.

Toz toplama sistemleri, havada askida kalan partiktllerin
kaynagindan yakalanmasini saglayan endistriyel havalandirma
prensibidir.

Yakalanan toz, tozlu havanin ayristirilmasini saglayan toz toplama
haznesine tasinir.

*|zole etme



Neden toz kontrol?

Toz kontrol sistemi kurulmasi toz emisyonlarinin butintyle
dnlenmesini garantilemeyecek bile olsa dogru dizayn edilmis toz
kontrol sisteminin calisanlari korumakla birlikte baska faydalari
da olacaktir.

*Toz patlamalari ve yanginlari riskinin dtsdrulmesi / 6nlenmesi,
*GOorusun artirllmasi ile olasi is kazalarinin dnlenmesi,
*|stenmeyen kokularin énlenmesi,

*Temizlik ve bakim maliyetlerinin disurilmesi,

* Tozun ekipman komponentleri Gzerinde birikerek taslama etkisi
yapmasinin onlenmesi ile ekipman asinmalarinin azaltilmasi,

* Calisan moralinin ve neticesinde Uretkenligin artmasi,

* [sci saghgr ve cevre yasalarina sirekli olarak uyum
saglanmasi.



Kontrol sistemleri?

*MUmkun olan tum Onleyici yontemler uygulandiktan
sonra ortamda kalan tozlar, toz toplama sistemleri
yardimiyla kontrol edilirler.

*Toz toplama sistemleri, havada askida kalan
partiktllerin kaynagindan yakalanmasini saglayan
endustriyel havalandirma prensibidir.

*Yakalanan toz, tozlu havanin ayristirilmasini
saglayan toz toplama haznesine tasinir.
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Toz kontrol sistemleri et

Dust Collection System

*Toz toplama sistemleri, toz ihtiva eden hava akimini
yakalayarak, bir boru sistemi yardimiyla kollektore
tasimak icin havalandirma prensiplerini kullanir.
*Toz kontrol sistemi secimi normal olarak istenilen
hava kalitesine ve varolan yasal dlizenlemelere gore
yaplilir.

*Guvenilir ve verimli olmasina karsin yatirim ve isletim
maliyetleri yuksektir.




Toz kontrol sistemleri

Tipik bir toz kontrol sistemi dort ana bilesenden
olusur:

*Tozun kaynaginda yakalanmasini saglayan ortam,
*Yakalanan tozun kollektOre tasinmasi icin borulama,
*Tozun havadan ayristiriimasini saglayan kollektor,
*Gerekli debi ve enerjiyi saglayacak fan ve motor.



Borulama

*Ortamdan yakalanan tozun toz kolletortne
tasinmasini saglar.

*Verimli ve guvenilir bir sistem icin yakalanan tozun
dogru bir sekilde tasinmasi gerekir.

*Boru caplari, boru icerisinde tozun ¢cokme
yapmadan tasinabilecgi hizlara bagli olarak secilir.
*Bu bilgiden, boru icerisindeki basing kayiplarti,
gerekli olan debi hesaplanarak sistemde kullanilacak
fan ve motorun secimi yapilir




*Borulamanin detay
Once asagidaki bilgi
*Kullanilan ekipman

Borulama Dizayni

| projelendirmesi baslamadan
er mevcut olmalidir:
arin tipini, boyutlarini ve hizlarini

gosteren proses akim semalari,
*Her ekipmanin toz emis noktalarini, her noktadan

gerekli olan emis miktarlarini gosteren toz kontrol

sistem semasil,

*Kodlanmis sekilde ana boru ve tum yan baglantilar,



Borulama Dizayni
Tesisin sunlar1 gosteren yerlesim plani;

*Plan ve kesitlerde tim ekipman resimleri,
*Borulamanin rotasi ve emis noktalarinin yerleri,
*Toz toplama kollektoru ve fanin yeri.

Kullanilacak malzemenin on calismasi;
*Her borunun uzunlugu,
*Dirseklerin tipi ve sayisi,
*y baglantilarin sayisi ve ol¢tsd.



Borulama Dizayni

Dogru bir borulama dizayni;

*Partikullerin boru icerisinde ¢cokelmesini 0nlemek
icin belirli tasima hizlarini saglamalidir,

*Emis noktalarinda dizayn edilmis yakalama hizlarini
saglamak icin her baglanti noktasinda dogru bir hava
dagilimini saglamalidir,

*Basing kayiplarini, asinmalari minimize ederek
Isletme maliyetlerini dastrmelidir



Tasima Hizlari

Tozun boru icerisinde ¢cokelmesini ve borunun tikanmasini
Onlemek icin tasima hizlari;

*Bircok endustriyel toz icin 18 - 20 m/sn olmalidir,

*Nemli ve agir tozlar icin bu hizlar 20 - 25 m/sn araligindadir.
Malzeme minimum dizayn hizlarti;

*Cok ince ve hafif tozlar 10 m/sn,

*Ince ve kuru tozlar 15 m/sn,

*Ortalama endustriyel tozlar 18 m/sn,

*Buyuk tozlar 20 — 23 m/sn,

*Agir ve nemli tozlar 23 m/sn ve yukarisi.
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Deterjan Fabrikasi
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Ingaat Malzemeleri Fabrikasi
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Cimento Fabrikasi
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Firmamiz, 1998 yili basindan beri OZBIL Markasi ile Toz Malzemeler igin
ylize yakin degisik tipte Doner Vana, Kovali Klape, Manuel ve
Otomatik Siirguli Vana retmektedir.



